Taslama Tezgahi ve Spiral Makinesi igin is Giivenligi Kilavuzu

1. CALISMAYA BASLAMADAN ONCE:

HAZIRLIK VE KONTROL

. @ £\ l(n el Koruyucu Donammini
Gly

£ Koruyucu gozlik veyliz speri, baret
kulak koruyucu ve gelik buruniu

2 @ Kiyafet ve Taki Kontrolii Yap

Vicuda oturan dar elbise giyilmelidir.
Taki (ylizik kolye kiinye)takiimamal ve
bol sarkik kollu giysiler giyilmemelidir.

Eldiven Kullanimina Dikkat Et

Sablt taslarna tezgwlannda dénen
kilma riski nedeni ile
eldlven kullamimamal. Spiral
lerd lsa uygun taj veya

Tasin Durumunu Kontrol Et

Tasta gatlak veya kirk olup
olmadizini her kullamim dncesi
kontrol etve asla hasarh ta;
kullanma. Tasn SKT mutlaka kontrol
et.

Devir Sayisini Eglestir

Tasin Gzerinde yazan maksimum
devir sayizinin makine devir
sayisindan daha yiksek
oldugundan emin ol.

Makine Muhafazasini Kontrol Et

Ta; koruma muhafazas: (makine
koruyucu) yerinde ve saglam bir sekilde
takl oldugunu konrol et. MUHAFAZASI
OLMAYAN MAKINE ILE CALISMA

0 Elektrik Baglantisim all§ma Alanim
Gu\re;lceye Al emlz e

Fisi prize takmadan &nce maki kapali
oldugundan emin olunuz. Topraklamas:
nlmayaﬂ veya arnzal prizikablo

y Etraftaki patlayici ve parlayici
maddeiariuzaklas‘hnmz Alanin
aydinlat yeterli ve ini gelsi
oldugundan emin olunuz.

X

2. CALISMA SIRASINDA:
GUVENL| UYGULAMALAR
Hareketli Taga Asla Dokunma Asin Kuvvet Uygulama
Makine calisirken veya tas donerken @ Taslama islemine baslarken
highir sekilde taga temas etme, ayar asil kuvwet uygulama, bu tagin
yapma kinlmasina patlamasina neden
olur.

Bagslangigta Yanda Dur " e

Tezgain ilk cahstirdidinda veya ru Tﬂ$ YIIZEYII'Ii

yeni tas taktiginda hemen an

kargsinda durma, bir stire yana
cekilerek hekle

Taslanan taslarinin yan
yiizeylerini degil her zaman
diz dizeyini kullan

Yasakh Malzemeleri
Isleme

Ti§|-ll1'll tezgahinda ahgap
plastik veya boyali
malzemeleri islemeye ¢alima

Mak!neyi Galigir Halde
Birakma

ka kapat. Tagin
tdurmasini bekle ve sonra aynl.

Yetkisiz Kullamima
® — izin Verme

Makine sadece egitimli ve yetkili

- = | tarafindan

Mola veya paydoslarda makineyi

3. EN BUYUK TEHLIKELER
VE RISKLER

;’ 7 TAS PATLAMASI

Nedenleri: Catlak tag, diigik devirli

< @ tagveya agiri baski yandan kuvvet
§ uygulama.

Sonucu: Ciddi ve Glamedl
yaralanmalar,

YANGIN ve PATLAMA

MNedenleri: Calisma esnasinda ¢ikan
vl yanici |
temas etmesi.

Sonucu: Ciddi yangin ve patlama
riski.

GOZ YARALANMASI

MNedenleri: koruyucu gozlik veya yiiz

(_;‘ vizdril kullanmamak
E‘iﬁ Sonucu: Caligma esnasmda sigrayan

pargaciklar veya patlayan tagsin
pargaciklanmn ylize ve goze
saplanmasi.

ELEKTRIK (;ARPMASI

leri: Hasarl kablol:
ekipman motor haznemde biriken
metal parcaciklari.

Sonuglarn: Ciddi yaralanma veya &lim.

Figi Prizden Gok

ige ara verildiginde, tag degistiritken
weya bakim yaparken makinenin figini
mutlaka prizden gikar.

Pariyodik Temizlik Yap

Is bitiminde makinenin hava
kanallannda biriken metal tozlanm
basingh hava ile temizle

4. i$ BITIMINDE: KAPATMA VE BAKIM

Anizay Bildir

K kil i B birariza; |
ses veya titregim fark edersen derhal
kapat ve yetkili bakim sorumlusuna haber

ver.

Bakimi Yetkili Kisiye Birak
Maltinenln umlr ve haluml sedeca mklll
y E‘ V‘Bnlh‘lﬂlldlr




